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SANIERPROGRAMM  Betriebsanleitung Hartschaumschneider 28/230 V

Diese Betriebsanweisung vor Inbetriebnahme des Gerates
bitte aufmerksam durchlesen und zugénglich aufbewahren

Vorsicht vor Verbrennungen im Bereich Heizdraht

Achten Sie stets auf lhre eigene
Sicherheit und die anderer Personen.

Schneiden von D&mmstoffkeilen Schneiden von Gefélleplatten

W% =

wfw Hartschaumschneider VA mit Biigel und Transformator von 230 Volt auf 28 Volt (2,0 AH)
Schutzklasse1 /iP 45, spritzwassergeschiitzt, sowie FuBBtaster komplett 1/IP 65 Strahlwassergeschiitzt.

Modell 1 - EPS 1500 - schneidbare Plattenbreite 1250 mm, Schneidedraht @ 0,8 mm, Lange 1360 mm
Modell 2 - EPS 1650 - schneidbare Plattenbreite 1425 mm, Schneidedraht & 0,8 mm, Lange 1515 mm

Bestellnummer: HSS 1500 // HSS 1650

Das Geréat verfugt Uber eine Hubhdhe von 350 mm, arbeitet vertikal, horizontal und diagonal bis zu einem Gefalle
von 25°. Geschnitten wird mit einem Chrom-Nickel-Stahldraht, der eine Temperatur von ca. 360° erreicht.

Mit dieser effizienten Schneidemethode werden gerade und saubere Schnitte erreicht, OHNE Abfall!
Inbetriebnahme:

e Geratestecker mit Trafo und Trafostecker mit FuRtaster und FulRtaster mit der Steckdose verbinden.
Hubbugel einstellen und Hartschaumplatte einlegen.

Bei kaschierten Platten muss die Kaschierung vor Einsatz
des Gerates um ca. 5 mm herausgeschnitten werden.

e  Durch Driicken des Fuftasters wird nun der Thermodraht aufgeheizt.
e Wahrend des Schneidens bleibt der FuRtaster stets gedrickt.

Nunmehr kann durch Schieben der Platte = Gefélle-Dammung bzw. durch SENKEN des Hubbiigel = Dammstoff-
keile / Zuschnitte hergestellt werden. - VORSICHT vor Verbrennungen durch den Heizdraht ist geboten!

Wartung:

Bei briichigem Kabel oder angeschnittener Auf3enhiille auf KEINEN FALL in Betrieb nehmen.
Ausbesserung nur durch geeignete Fachkrafte.
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